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Definitionen

. Legierte Stahle

— besitzen aufder Kohlenstoff ein weiteres absichtlich
zugesetztes Legierungselement

« Hochlegierte Stahle

- der Gehalt mind. eines Legierungselementes betragt
> 5%



Nomenklatur

Kennbuchstabe X

Zahl, die dem Hunderfachen des mittleren
Kohlenstoffgehaltes des Stahls entspricht

chem. Symbole fur die den Stahl kennzeichnenden
Legierungselemente, geordnet nach abnehmenden
Gehalten der Elemente

Gehaltzahlen, gerundet auf die nachste ganze Zahl,
durch Bindestriche getrennt

Bsp.: X2CrNiM018-16-4



Anwendungen

o Stahle mit

- hoher Hitze- und Korrosionsbestandigkeit
- besonderen elektr. und magnet. Eigenschaften
- hoher Verschleil3bestandigkeit

- guten Festigkeitseigenschaften bel tiefer Temperatur
(z.B. Stickstofftransport)

Bsp.: Bohrinsel
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System Fe-X-C

« ¥-Gebiet
einschnidrende
Legierungselemente:
« SI,Cr, Mo, TI, V, W,

Al, P
(ferritstabilisierend)

« ¥-Gebiet erweiternde
Legierungselemente:

« C, N, Mn, Ni
(austenitstabilisierend)
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_ Austenii;_ische:Stﬁlﬂe Ferritische Stihle

Hochlegiert mit, Ni, Mn (Cr) Zusitze von Mo, V. Cr, Zusitze von Mo, V, Ni.
Stabilisiert durch Ti, Nb, Ta einzeln oder kombiniert Ti

Gefiige homogene Gefiige durch Abschrecken aus Temperaturen
1000 °C, kubisch-fliichenzentriert ' 800 °C, kubisch-raumzentriert

(Bei hoheren LE-Gehalten auch nach langsamer Abkiihlung)

Kaltformbarkeit hoch, dabei stark verfestigend mittel, wenig verfestigend
besser mit steigenden Ni-Gehalten Halbwarmumformung giinstig

SchweiBeignung sehr gut geringer
Bei sehr niedrigen C-Gehalten oder durch Zusatz von starken Carbidbildnern

(Ti, Nb) gegen Ausscheidungen von Cr-Carbiden stabilisiert. Sonst besteht
die Gefahr interkristalliner Korrosion in der WirmeeinfluB3zone (WEZ)

Zzhigkeit hoch, kein Steilabfall, kaltzah Kklein, Steilabfall, kaltsprode

Warmfestigkeit 650...750 °C, (ausgehiirtet) 300 bis 600 °C (Gliihzustand), warmfester,
ferritischer Stahlguf3

Hitzebestdndigkeit | 800...1150 °C, Si-Zusatz, wenig 750...1150 °C, Al- und Si- Zusatz bewirkt
bestindig gegen S-haltige Gase u. Bestdndigkeit gegen oxidierende und Schwefel
Aufkohlung enthaltende Gase

Korrosions- breitere Anwendung durch zahl- gegen Wasser, Dampf, nicht anfillig gegen
besténdigkeit reichere Sorten SpannungsriBkorrosion (SpRK)
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Nickei-Aquivalent = %Ni + 30x%C + 0,5x%Mn + 30x%N
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Schaeffler-Diagramm
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Chrom-Aquivalent = %Cr + 1,4x%Mo + 1,5x%Si + 0,5x%Nb + 2x%Ti
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System Fe-Cr

« Chrom zur Korrosionsbestandigkeit

« bel hohen Temp.: lickenlose Mischbarkeit
» sind umwandlungsfrel

- daher kdnnen Festigkeitswerte durch
Warmebehandlung kaum beeinflusst werden

« 0-Phase: Uberstruktur
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System Fe-Ni

L\« Nierhoht z.B. die
‘ Zahigkeit bei tiefen Temp.

-« steigert die Einhartung der
Stéhle

 geringe thermische
Ausdehnung

« Realdiagramm, metastabll

e« Hysteresekurve zwischen

407 N/

Bild 734. Das Realdiagramm Eisen-Nickel Abku h I u ng u nd
Aufwarmung




System Fe-Si

setzt Schmelztemp.
des Eisens herab

kaum Si-Seigerungen

wenn 0,04% C, dann
ferritisch bis RT

Verwendung:
Trafobleche

Achtung: Si begunstigt

Graphitausscheidung

(festigkeitsverringernd)
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Bild 707, Das Zustandsschaubild Eisen-Silizium
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